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Projeto Dessalinizador

A dessalinizagdo por destilagdo solar proporciona agua segura para O
consumo humano, é de facil aplicacdo, facil transferéncia aos usuarios de
comunidades. custos de

Caracteriza-se pelos baixos implantacdo e de

manutengdo e com minimo ou nenhum impacto ambiental, por ndo produzir
rejeitos salinos nem consumir energia elétrica ou de combustiveis néo

renovaveis; é socialmente sustentavel nas condi¢cdes do semi-arido.

Materiais necessarios por unidade

MATERIAL TIPO Qnt.
01 T_ubos redondos de aluminio 32mm para suporte de 6m 1
vidro
02 Ferro CA—60 4,2mm para armagé&o dos pré-moldados 12m 1
6 joelho, 3
~ . JOELHO ,Te ’
03 Conexdes 32mm e redugdo para 20mm REDUCAO Te %
reducgéo
04 Silicone TUBOS 3
05 Caixa para armazenamento da agua salina, da agua PVvC 3
destilada e dos sais (200 L) (cada)
06 Chapas de aluminio lisa Rolo (0,5mm) para calhas 2,5m x 0,6m 1
07 Cimento - 03 (sacos)
08 Lona TOB Plus Laranja reforcada para o tanque de 2.0x25m 01
evaporagao
09 Tubos Plastu ESG 32mm 6 m 2
10 Pecas de vidro Transparente 4mm (1,18 X 1,08mm) 1,08 x 118,5 4
11 | VedacCalha TUBOS 1
12 Arruelas lisa galvanizada 1/4 - 200
13 Tubos P~Iastu sold 32mm CL15 para tanque de 6m 15
evaporagao




Cantoneira U para tampa de Entrada do tanque de
14 | evaporagdo (12mm x 12mm x 12mm) com 10,5 cm x PERFIL DE 6M 4m
178 cm de comprimento e largura
15 Chapa de ferro galvanizado para tampa (22) 2X1m 0,25 m?
16 | Rebite Alum New Fix N-410 200
17 Bucha Fix D-6 e Parafuso MDF 4 x 30 6 (cada)
18 | Guarnicdo EPDM cunha para vidro (Borracha) PERH;DE 10 4m
19 | Joelho Plastu 32mm sold 90 4
20 | Adesivo Poly 175GR Pincel (cola para canos) 1
21 Cap Plastu 40mm ESG (tampdo removivel para entrada 1
de dgua salina)
22 Registro Viqua Esf sold 20mm 1
23 Flange viqua borr. 20mmx 1/2 1
24 | Mangueira Cristal 3/4x1,5mm 10m
25 | Aplicador de silicone - 1
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Formas para preparacao de pré-moldados

1) Forma lateral (2,3m 2) Forma para entrada do tanque
Com declividade para armazenamento de &guas
2 cm para 5 cm interno). salinas (1,78 x 10,5cm)

—

3) Forma para entrada 2m X 70cm X 10 cm

4) Forma Frontal




Etapas

| — Etapa de preparacao dos pré-moldados

12 Passo: Colagao do ferro 22 Passo: Colagdo da forma interna

32 Passo: Preparagdo da argamassa 42 Passo: Colocagao de éleo sobre as
(3:1) formas




Etapas

| — Etapa de preparacao dos pre-moldados

52 Passo: Colocacdo de d6leo sobre 62 Passo: Colocagdo de dleo sobre
as formas as formas

72 Passo: Colocacdo de o6leo sobre 82 Passo: Fechamento da forma lateral
as formas




Etapas

| — Etapa de preparacao dos pre-moldados

92 Passo: Colocacdo de dgua naforma 102 Passo: Preenchimento das
formas com argamassa

112 Passo: Preenchimento das 122 Passo: Fechamento da parte
formas com argamassa superior da forma lateral apds
aplicagdo de argamassa




Etapas

| — Etapa de preparacao dos pre-moldados

132 Passo: Aplicagdo de argamassa 142 Passo: Aplicagdao de argamassa
na forma frontal na forma frontal

152 Passo: Preparacao da forma para 162 Passo: Formas preparadas para
tampa secagem




Etapas

| — Etapa de preparacao dos pre-moldados

172 Passo: Secagem dos pré-moldados 182 Passo: Retirada da forma lateral

192 Passo: Abertura da tampa da 202 Passo: Pré-moldado frontal pronto
forma frontal para montagem




Etapas
Il — Etapa de montagem dos pré-moldados

12 Passo: Colocagao do primeiro 22 Passo: Colocagdo do segundo
pré-moldado lateral pré-moldado lateral

32 Passo: Nivelamento dos pré- 42 Passo: Colocagao do pré-
moldados laterais moldado frontal




Etapas

Il — Etapa de montagem dos pré-moldados

52 Passo: Posicionamento ideal dos 62 Passo: Escoramento de pré-
pré-moldados (lateral e frontal) com moldado frontal
orificio de saida

72 Passo: Preparacgao do piso



Etapas

Il — Etapa de montagem dos pré-moldados

99 Passo: utilizagio do Maderite para 102 Passo: Nivelamento vertical da
virada da calha de suporte do vidro forma frontal

112 Passo: Abertura do orificio 122 Passo: Preparagdo do pré-
para colocagao das calhas moldado frontal para colocagdao do

tubo de aluminio
— ’




Etapas

Il — Etapa de montagem dos pré-moldados

132 Passo: Colocacdo do tubo de 142 Passo: Preparacdo das calhas
aluminio

152 Passo: Colocagdo das calhas 162 Passo: Colocagao do tanque
para armazenamento de d4guas
salinas




Etapas

Il — Etapa de montagem dos pré-moldados

172 Passo: Colocagdo da tubulacdo 182 Passo: Colocagdo do vidro

192 Passo: Unidade de dessalinizador concluida




Consideracdes finais

O sistema de dessalinizagdo solar associado ao coletor de aguas pluviais
apresentado:
* Produz volumes significativos de agua doce (cerca de 150 | dia’t em 10 unidades
de 4m?2) suficiente para melhorar as condi¢cbes de seguranca hidrica de uma
familia de agricultores do semiarido brasileiro;
» Tem baixo custo de implantacdo e manutencéo;
* Facilita 0 acesso a agua devido a proximidade da residéncia dos campesinos;
« E uma tecnologia social facilmente apreendida pelos agricultores de regides com
problema de escassez hidrica;
*Deve ser limpo (retirada de sais acumulado no tanque) com frequéncia para

manutencao da boa quantidade de agua produzida.

Equipe tecnica*

Francisco José Loureiro Marinho - Doutor em Recursos Naturais

Tayama Rodrigues Uchoa — Especialista em Agroecologia

Saulo Ferreira Leite — Especialista em Agroecologia

Maria Betania Francisca Cardoso — Estudante do Bacharelado em Agroecologia
André Thiago de Aragao Soares — Estudante do Bacharelado em Agroecologia
Wanderley Feitosa Viana — Estudante do Bacharelado em Agroecologia

Genilma Maria Goncgalves da Rocha - Estudante do Bacharelado em Agroecologia

José Adailton Lima Silva — Doutor em Recursos Naturais

* Projeto: Agroecologia e o dialogo de saberes na Universidade: Fortalecendo e
consolidando o nucleo de extensdo rural agroecolégico — NERA em territdrios paraibanos.
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